/MeBgeréte fur die Qualitatsprufung...

Anwendung

Mit dem WT 56 kdnnen alle in Spin-
nereien gebrauchlichen Spinnzylin-
der vermessen werden.

Funktion

Il Messung des Rundlaufs der
Bezuge.

B Messung der Zylindrizitatsabwei-
chung (Konizitat und Balligkeit).

M Messung des Durchmesserunter-
schiedes der Beziige.

[l Messung der Spinnzylinder-
achsen.

Anwendung

Rautiefenmessgerdt Rosink
Surface Tester RST zum Mes-
sen der Rauheitsparameter
von Bezugsoberflachen.

Funktion

M Ermittlung der Parameter

Ra, Rq, Ry und Rz entspre-
chend 1SO/DIN/ANSI/JIS
Uber Displaydarstellung.
Il GroBer Messbereich von
-200 um bis +150 um.
M 10 Messwerte bleiben
gespeichert.

[l Optional Drucker als Sonder-

B Netz- oder Akkubetrieb. zubehor.
Hohe Breite Tiefe Nettogewicht Leistung  Hbhe Breite Tiefe Nettogewicht
355 mm 260 mm 670 mm 37 kg 0,05 kw 45 mm 260 mm 155 mm 3,8kg
Anwendung F:
Rosink Harteprufgerat RHP -
zur Ermittlung und RHP
Kontrolle der Gummiharte
(Shore A).
Funktion
[l Anzeige von 0 - 100 Shore A.
M Schleppzeiger.
QUALITATS-
MANAGEMENT ]
Wir sind zertifiziert Hohe Breite  Tiefe Gewicht | |
i g 142mm 55mm 35mm 3009 Cha

Uberwachung nech 1509001:2000
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